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PROSEDUR
O1

Periksa kondisi fisik kabel power,
steker, dan rapikan kabel yang
berantakan, jika ada. Bersihkan
bagian dalam dan luar alat
menggunakan vakum.

02

Periksa bagian dalam dan luar alat
dari kerusakan, tanda-tanda korosi,
atau komponen yang hilang. Perbaiki
sesual kebutuhan.

03

Periksa komponen listrik dari panas
yang berlebih atau rusak.

04

Bersihkan dan periksa sumber cahaya
dan tempat sampel.

05

Periksa komponen listrik dari panas
yang berlebih atau rusak.
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PROSEDUR

06

Verifikasi rentang zero control dan
kalibrasi alat sesuai referensi. Periksa

zero drift.

07

Verifikasi pengoperasian tombol,
kontrol, tampilan, dan/atau indikator.

Serta verifikasi pengoperasian alat dari
semua fungsi.

08

Bersinkan bagian luar alat termasulk,
asksesoris, kabel, kontrol, dan
tampilan.

09

Periksa kebocoran arus listrik dan
kabel grounding.
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